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pro Cu lana a Cu plné vodiče v suchém prostředí,
se sníženým proudovým zatížením max. do 90%
jmenovitého proudového zatížení vodiče

Materiál: elektrovodná měď

Povrchová úprava: galvanické pocínování

Provedení s jiným úhlem vyhnutí: 
- k doptání (např. 30°,45°, ....)

 6 x 5 KU-L-W 6 3,0 2,75 3,5 9,0 10,0 6,5 9  5,5
 6 x 6 KU-L-W    3,5 9,0 12,0 6,5 10  6,5
 6 x 8 KU-L-W    3,5 9,0 14,0 6,5 13  8,5
 6 x 10 KU-L-W    3,5 9,0 17,0 6,5 15  10,5

 10 x 5 KU-L-W 10 4,1 3,35 4,5 10,0 12,0 7,0 10  5,5
 10 x 6 KU-L-W    4,5 10,0 12,0 7,0 10  6,5
 10 x 8 KU-L-W    4,5 10,0 15,0 7,0 13  8,5
 10 x 10 KU-L-W    4,5 10,0 17,0 7,0 15  10,5

 16 x 5 KU-L-W 16 5,1 4,50 5,5 13,0 12,0 8,5 10  5,5
 16 x 6 KU-L-W    5,5 13,0 12,0 8,5 11  6,5
 16 x 8 KU-L-W    5,5 13,0 15,0 8,5 13  8,5
 16 x 10 KU-L-W    5,5 13,0 17,0 8,5 15  10,5

 25 x 5 KU-L-W 25 5,6-6,5  7,0 15,0 14,0 10,0 11  5,5
 25 x 6 KU-L-W    7,0 15,0 14,0 10,0 11  6,5
 25 x 8 KU-L-W    7,0 15,0 16,0 10,0 13  8,5
 25 x 10 KU-L-W    7,0 15,0 18,0 10,0 15  10,5

 35 x 8 KU-L-W 35 6,6-7,5  8,5 17,0 17,0 12,0 13  8,5
 35 x 10 KU-L-W    8,5 17,0 19,0 12,0 15  10,5
 35 x 12 KU-L-W    8,5 17,0 21,0 12,0 18  13,0

 50 x 8 KU-L-W 50 7,7-8,6  10,0 19,0 20,0 14,0 13  8,5
 50 x 10 KU-L-W    10,0 19,0 20,0 14,0 16  10,5
 50 x 12 KU-L-W    10,0 19,0 23,0 14,0 18  13,0

 70 x 8 KU-L-W 70 9,3-10,2  12,0 21,0 23,0 16,5 14  8,5
 70 x 10 KU-L-W    12,0 21,0 23,0 16,5 16  10,5

 95 x 10 KU-L-W 95 11,0-12,0  13,5 25,0 26,0 18,0 17  10,5
 95 x 12 KU-L-W    13,5 25,0 26,0 18,0 18  13,0
 95 x 16 KU-L-W    13,5 25,0 26,0 18,0 18  17,0

 120 x 10 KU-L-W 120 12,5-13,5  15,0 26,0 28,0 19,5 17  10,5
 120 x 12 KU-L-W    15,0 26,0 28,0 19,5 18  13,0
 
 150 x 16 KU-L-W 150 13,9-15,0  16,5 28,0 31,0 21,0 22  17,0
 150 x 20 KU-L-W    16,5 28,0 35,0 21,0 22  21,0

Označení Průřez vodiče Průměr vodiče  Rozměry      Otvor

 v mm2 v mm  v mm      pro šroub

 rm/sm/re rm/sm re d1 a b d2 l  v mm

CU LISOVACÍ KABELOVÁ OKA LEHČENÁ, VYHNUTÁ 90O

Doplňující údaje:
- kabelová oka se dodávají i v jiném než 90o provedení
- vodiče se sektorovým profilem musí být před vložením do oka zkruženy kruhovými čelistmi
- lisovací nářadí viz. kap. 9, 10
- další rozměry k doptání
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