CU LISOVACI KABELOVA OKA VYHNUTA 90°

pro Cu lana a Cu plné vodice do 36 kV
pro suché prostredi

- d
Material: elektrovodna méd'

Povrchova aprava: mechanicka
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Tento vyrobek se dodéva i ve varianté h :|
s galvanickym pocinovanim

pod nazvem”. x .. KU-W-V”

Provedeni s jingym uhlem vyhnuti: AN o —
- k doptani (napf. 30°, 45°, ...

Oznaceni Priifez vodice  Prameér vodice Oznaceni Rozméry Otvor Pocet slisii
vmm? vmm lisovacich vmm pro Sroub uzké Siroké
rm/sm/re rm/sm re celisti D d | h vmm celisti

10x 5KU-W 10 4,1 3,55 6 6,0 4,5 13 15 54 1 -
10x 6 KU-W 6,0 4,5 13 15 6,5 1 -
16 x 6 KU-W 16 51 4,5 8 8,5 55 17 28 6,5 2 -
16x 8 KU-W 8,5 5,5 17 28 8,4 2 -
16 x 10 KU-W 8,5 5,5 17 28 10,5 2 -
25x 8KU-W 25 5,6-6,5 10 10,0 7,0 17 28 8,4 2 -
25x 10 KU-W 10,0 7,0 20 28 10,5 2 -
25x 12 KU-W 10,0 7,0 20 28 13,0 2 -
35x 8 KU-W 35 6,6-7,5 12 12,5 8,2 20 33 8,4 2 1
35x 10 KU-W 12,5 8,2 20 33 10,5 2 1
35x 12 KU-W 12,5 8,2 22 33 13,0 2 1
50x 8 KU-W 50 7,7-8,6 14 14,5 10,0 26 35 8,4 3 1
50x 10 KU-W 14,5 10,0 26 35 10,5 3 1
50x 12 KU-W 14,5 10,0 26 35 13,0 3 1
70x 8 KU-W 70 9,3-10,2 16 16,5 11,5 27 36 8,4 3 1
70 x 10 KU-W 16,5 11,5 27 36 10,5 3 1
70x 12 KU-W 16,5 11,5 29 36 13,0 3 1
95x 8KU-W 95 11,0-12,0 18 19,0 13,5 35 45 8,4 4 2
95x 10 KU-W 19,0 13,5 35 45 10,5 4 2
95x 12 KU-W 19,0 13,5 35 45 13,0 4 2
120x 10 KU-W 120 12,5-13,5 20 21,0 15,5 30 48 10,5 4 2
120x 12 KU-W 21,0 15,5 30 48 13,0 4 2
120x 16 KU-W 21,0 15,5 36 48 17,0 4 2

Dopliujici udaje:

- kabelova oka se dodavaiji i v jiném nez 90° provedeni

- vodice se sektorovym profilem musi byt pfed vlozenim do oka zkruzeny kruhovymi celistmi
- lisovaci néaradi viz. kap. 9, 10

- dalsi rozméry k doptani
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